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ALLMAN INFORMATION

Agare av miljvarudeklarationen SSAB Europe Oy, Harvialantie 420, FIN-13300 Tavastehus, Finland

Produkt GreenCoat® firgbelagda stdlplatar och coils

Producent SSAB Europe

Produktionsort SSABs anldggningar i Tavastehus och Kankaanpdd, Finland och Finspdng, Sverige
Deklarerad enhet 1 kg stélkonstruktion

Datum for utfardande av deklarationen 28 november 2014"

Giltig till 28 november 2019

Denna miljdvarudeklaration omfattar flera olika fargbelagda stdlplatar och coils av GreenCoat®. Resultaten for de miljindikatorer som deklareras dr
genomsnittliga vdrden for dessa produkter. Informationen i miljovarudeklarationen dr baserad pé produktionsdata for 201 2. Produktspecifika regler
baseras pd CEN-standarden EN 15804.

Oberoende kontroll av deklarationen enligt EN1SO 14025:2010
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Thomas Andersson, Ingenjérsbyrdn Ecobio Oy

Denna miljévarudeklaration ger information om de produkter som den hénvisar till. Deklarationen bygger pé kraven i standarderna EN 15804+A1:2014,
IS0 14025:2010 och ISO 14040:2006. En miljévarudeklaration innehdller information om rdvaror, energianvéndning, utsldpp som sker under produktio-
nen samt om produktens Gtervinningsbarhet. Om inte annat anges, baseras produktinformationen pé stél som tillverkats vid SSABs stdlverk i Brahestad,
Finland.

SSAB dr specialiserat pa premiumstdl och stdlbyggande. SSABs dtaganden som foretag dr faststdllda i féretagets vision, strategi, vdrderingar, etiska
riktlinjer, policydokument och ledningssystem. SSABs anldggningar drivs i verensstammelse med 1SO 14001-certifierade miljdledningssystem och

ISO 9001-certifierade kvalitetsledningssystem. SSAB strdvar efter stdndiga férbdttringar och energieffektivitet i alla verksamheter och kundanpassade
[6sningar.

Den senaste informationen om SSABs produkter och tjdnster, produktsdkerhet och anvdndning, miljidansvar och socialt féretagsansvar kan du hitta pd
bolagets webbplats www.ssab.com.

*Uppdaterad i februari 2018 avseende produktportfolj, produktionsorter samt mer detaljerad information om innehdllande dmnen.



PRODUKT

TEKNISKA DATA OCH ANVANDNINGSOMRADE
GreenCoat® fargbelagda stdlprodukter anvinds inom bygg-,
el-, elektronik- och verkstadsindustrin. GreenCoat®-produk-
terna har hog resistens mot korrosion, UV-strdlning och repor.
Det dr ett material med I8g vikt som dr latt att arbeta med dnda
ned till -15°C.

De flesta av vdra GreenCoat®-produkter har en beldggning
som bygger pd biobaserad teknologi (BT), ddr en betydan-
de del av den traditionella fossila oljan har ersatts av svensk
rapsolja. Denna patenterade 16sning minskar GreenCoat®-pro-
dukternas miljéavtryck. Med sin fargbeldggning, fullsténdiga
Gtervinningsbarhet, 6verensstimmelse med REACH och flera
miljocertifieringar ligger GreenCoat® i framkant ndr det gdller
hdllbara bygglsningar.

GreenCoat®-produkterna finns i en méngd attraktiva farger
och utféranden. Det typiska tjockleksintervallet dr
0,45-1,5 mm, men erbjudandet beror pd vilken produkt och
bredd som 6nskas. Alla fidrgbelagda GreenCoat®-produkter dr
tillverkade enligt EN 10169.

Takldggningsprodukter av fargbelagt stdl

« GreenCoat Pural BT — extremt tdlig produkt med mycket
reptdlig beldggning for takldggning.

« GreenCoat Pro BT — mycket tdlig takldggningsprodukt med
optimerade egenskaper for pannor och profiler

» GreenCoat PLX Pro BT, GreenCoat FAP Pro BT — avancera-
de produkter speciellt framtagna for platslageriarbeten.

 GreenCoat PLX Legacy — pldtslageriprodukt med speciell
yta som mdlas direkt efter installation.

» GreenCoat Mica BT — takldggningsprodukt med exklusiv,
glittrig yta.

e GreenCoat Crown BT — takltiggningsprodukt med
optimerade egenskaper for pannor och profiler.

e GreenCoat Purex — En modern produkt med optimerade
egenskaper for profilpaneler och modultak.

 GreenCoat Cool — takliggningsprodukt med virmereflekterande
egenskaper.

* Rough Matt Polyester — taklaggningsprodukt med grovt
utseende och bra profileringsegenskaper.

« Polyester — standardprodukt fér tak, fasader och viggar.

Takldggningsprodukter av fargbelagt stdl

» GreenCoat Hiarc, GreenCoat Hiarc Max - extremt tdlig
produkt for hogklassiga fasader.

 GreenCoat Hiarc Cool — fasadprodukt med
virmereflekterande egenskaper.

e GreenCoat Anti-Graffiti BT — en produkt som dr IGtt att gora
ren frén klotter.

» GreenCoat Pural Farm BT — mycket tdlig produkt for
jordbruksbyggnader.

Fdrgbelagda stdlprodukter for regnvattensystem
e GreenCoat RWS — dubbelsidig, hdgkvalitativ produkt for
regnvattensystem.

Inomhusprodukter av fargbelagt stdl

¢ GreenCoat FoodSafe BT — produkt for livsmedelshantering.

¢ Polyester Indoor — produkt med ett brett utbud av speciella
farger och glanser f6r anv@ndning inomhus.

« Structured Polyester — produkt med utmdrkt slitstyrka
for applikationer inomhus.

e Energy Interior - produkt med vdrmereflekterande
beltiggning for viiggar och tak inomhus.

¢ Epoxy — produkt med utmdrkta limningsegenskaper for
sandwichpaneler inomhus.

 Laminat FoodSafe — produkt med utmdrkt reptdlighet for
sdker livsmedelshantering.

PRODUKTENS SAMMANSATTNING

Stdlets egenskaper

Grundmaterialet i fargbelagt stdl dr stal som oftast dr belagt
med ett tunt zinkskikt. Stdl dr en legering av huvudsakligen
jarn och kol, med smda mdngder andra element som anvinds
som legeringsdmnen. Dessa element forbdttrar de kemiska och
fysikaliska egenskaperna i stdlet, sGsom styrka, formbarhet och
svetsbarhet. Stdlet vdljs efter de egenskaper som bdst passar
slutprodukten. For tillampningar med konstruktionsstal gdller
standardiserade mekaniska egenskaper enligt EN 10346. For
applikationer ddr stélet ska kunna formas pG mer komplexa
sdtt eller ddr produkten ska bearbetas av platslagare anvinds
extra formbara stdl.

Zinkbeldggning

Zinkbeltiggningen Z100-350 g/m? dr blyfri och skyddar stdlet
mot korrosion pd tva sdtt. Dels dr den ett skyddande skikt som
hdller syre och vatten borta frdn stdlet, men den fungerar
ocks@ som ett katodiskt skydd. Det betyder att i skdrkanter
eller vid skador i zinkbeldggningen fungerar zinken som offe-
ranod och reagerar genom att bilda skyddande féreningar som
hindrar fortsatt korrosion. Zinkbeldggningen tdcker stdlet pa
bdda sidor.

Forbehandling och fiargbelt@ggningar

Forbehandlingsskiktet appliceras for att ytterligare forbdtt-

ra korrosionsskyddet men dven for att ge god vidhdftning Gt
ytskiktet. Primerskiktet anvands for korrosionsskydd med kor-
rosionsskyddande tillsatser och ger ocksd god vidhdftning Gt
toppbeltiggningen. Som toppbeldggning vdljs den typ som bdst
passar syftet med tillimpningen. Det kan vdljas for att passa i
olika miljcer och for att erbjuda olika utseenden. Det &r ocksé
det skikt som ger slutprodukten dess firg.



TABELL 1. EXEMPEL PA GREENCOAT HIARC SAMMANSATTNING.

Material Innehdll (%) av total

Ingrediensens

Max innehdll % Innehdll (vikt/vikt av CAS-nummer

produktvikt namn (vikt/vikt) total produktvikt
Varmforzinkat stdl 98,2 Stdl 98,2
tjocklek: 0,5mm
Jarn (Fe) 88,3 7439-89-6
Mangan (Mn) 1,70 1,7 7439-96-5
Kisel (Si) 0,6 06 7440-21-3
Kol (C) 0.2 02 7440-44-0
Zinkskikt
>99 % Zink (Zn) 6,2 6,1 7440-66-6
Beltiggningar: 18 Andra element 100 3

Anmiirkningar

Fysikaliskt

tillstdnd: fast

Lukt: luktfri

Fdrg: metallgrd
Kokpunkt: 2750°C
Smadltpunkt: 1450-1520°C
Stdldensitet: 7850 kg/m?

Mer detaljerad information om sammansdttningen av olika stdl finns i nationella och internationella normer samt pé
SSABs hemsida p& www.ssab.com. Angivna vdrden baseras pd kraven p@ maximihalter i de europeiska standarderna
EN10219-1, EN 10025-2, EN 10025-3, EN 10025-4, EN 10025-6, EN 10130, EN 10268, EN10346 och EN 10169.

Mdtningar gors ned till nivdn 0,02 pg/g (0,00000002 procent). Halter under denna detektionsgrdns kan inte fast-
stdllas. Halten kemiska @mnen, sGsom zirkon (Zr), magnesium (Mg), kobolt (Co), arsenik (As), kadmium (Cd), zink (Zn),
bly (Pb), antimon (Sb) och tenn (Sn), som férekommer som fororeningar i stdl dr mycket liten. Inget av dmnena i pro-
dukten i dess helhet 6verskrider grdnserna i EU:s kemikalieférordning (REACH) och rekommendationer for utfasning
av farliga dmnen inom byggsektorn sésom BASTA (2014:A2) och Byggvarubedémningens bedémningskriterier (BVB

2016), Féreningen fér Byggvarudeklarationer, BPD 3, 2007 och prioriteringslistan i Norge. Ingen produkt innehdller
dmnen som dr begrdnsade enligt REACH eller inkluderade i kandidatlistan (SVHC).

Platens baksida dr lackerad med en grd baksidesbeldggning i
tva skikt som ytterligare forbdttrar produktens korrosionsbe-
stdndighet. Baksidesbeldggningen dr optimerad f6r att ge god
vidhdaftning i limmade eller skumfyllda sandwichpaneler. Om
det stdlls sdrskilda tekniska eller estetiska krav pd baksidan,
kan beltggningen vdljas utifrdn detta. P& baksidan dr vara
GreenCoat® produkter mdrkta med en text som identifierar
GreenCoat® och SSAB som tillverkare.

Alla SSABs fargbelagda produkter Gr kromatfria. Tabell 1 visar
sammansdttningen av GreenCoat Hiarc i normal produktion
(exklusive forpackningsmaterial). Stdlets exakta sammansdtt-
ning varierar efter materialstandard och kundkrav. Informa-
tionen dr baserad pad kallvalsat stél som produceras pé SSABs
anléggningar i Finland.

Typiskt kemiskt innehdll i SSABs fdrgbeldggningar presen-
teras i tabell 4. | tabellen anges innehdll som uppgdr till minst
0,1% av produktens vikt. Vikten har berdknats utifran lackerad
0,45 mm stdl med Z100.

OVERENSSTAMMELSE MED KEMIKALIELAGSTIFTNING

SSAB bevakar och forutser aktivt framtida forandringar i
miljo-, arbetsmiljo- och kemikalielagstiftningen och uppfyller
gdllande kemiska bestdmmelseri EU, t.ex. REACH
(1907/2006/EG) och CLP (1272/2008/EG). Kommunikation

och samarbete i hela leveranskedjan spelar en viktig roll och
SSAB krdver fullstdndig efterlevnad av REACH frdn underleve-
rantorernas sida. SSAB bevakar kandidatlistan 6ver SVHC-dm-
nen (Substances of Very High Concern) och andra bestdmmel-
ser for att sdkerstdlla att produkterna uppfyller lagstiftarnas
och kundernas krav. Dessutom iakttar och uppfyller SSAB krav
och rekommendationer fran kunder att dra tillbaka produkter
som innehdller farliga dmnen frdn kundsektorn.

Om halten i procent (vikt/vikt) av dmnen som @r begrénsade
enligt EU:s kemikalieférordning (REACH) och rekommendatio-
ner om utfasning av farliga Gmnen inom byggsektorn, sGsom
BASTA (2014:A2) och Byggvarubedémningens bedémnings-
kriterier (BVB 2016) i Sverige och prioriteringslistan i Norge,
Gverskrider eller motsvarar ovanstdende grdnsvdrden, anges
detta i tabell 1. Riktlinjerna for svenska byggvarudeklarationer
(Féreningen fér Byggvarudeklarationer, BVD 3, 2007) har be-
aktats ndr det gdller de Gmnen som redovisas. Stél innehdller
endast mycket sm& mangder féroreningar och de harrdr frdn
naturliga révaror och tillsdtts inte under stdltillverkningspro-
cessen. Mangden féroreningar i stélen dr minimal och utifrén
var kunskap om toxiciteten i dessa dmnen och deras metallur-
giska bindning i stélmatrisen utgdr de ingen risk for miljon eller
mdnniskors hdlsa.



GREENCOAT® | PRISBELONT ARKITEKTUR
Fritidsstugan Skyli var slutkandidat vid World Archi-
tecture Festival 2017 och ronte ett enormt globalt
intresse pd grund av utseendet och det hdllbara
byggkonceptet.

Utopia Arkitekter (Sverige)




TABELL 2: YRKESHYGIENISKA GRANSVARDEN | FINLAND.

Element

Jdrnoxid, dnga, (Fe)
Zinkoxid, dnga

Krom (Il IIl)-legeringar*

* produkten dr kromatfri.

PRODUKTION

PRODUKTIONSANLAGGNINGAR

GreenCoat® fargbelagda stdlplGtar och coils i enlighet med
denna miljovarudeklaration tillverkas vid SSABs anléiggningar

i Tavastehus och Kankaanpdd i Finland och Finspdng i Sverige.
Kallvalsade och metallbelagda stdlprodukter anvinds som
basmaterial fér SSABs fargbelagda stdlprodukter och tillverkas
pa SSAB i Tavastehus. Varmvalsade stdlcoils, oftast tillverkade
pG SSABs stdlverk i Brahestad, anvdnds som rdvara for kallval-
sat och metallbelagt stdl. Ravaran till det varmvalsade stdlet dr
i huvudsak jarnmalm, men dven stdlskrot, i genomsnitt anvinds
ca 20% skrot i stdlproduktionen. Anvdndningen av rGvaror och
energi har optimerats i stalproduktionen.

Ndr stdlskrot anvands istdllet for jungfruliga ravaror i
jarnproduktionen, minskar utsldppen av koldioxid frén stdl-
produktionen i motsvarande man. Vid stdltillverkningen pd
SSAB i Brahestad anvindes skrot frdn SSABs egen produktion
och kopt skrot. Ndr stdlet vdl dr tillverkat kan det dtervinnas i
odndlighet utan att dess egenskaper férsdmras.

Det mesta av den energi som anvdnds i malmbaserad
stdlproduktion kommer frdn kol, som anvdnds som reduktions-
medel i jarnframstdllining. De mineraliska produkter som bildas
vid jarn- och stdltillverkningen atervinns som industriell rGvara
eller material for att ersdtta jungfruliga resurser. En hog andel
av det stoft som bildas i olika processer gdr tilloaka till proces-
sen for att minska avfallet och férbattra materialeffektiviteten.

MARKNING OCH FORPACKNING

GreenCoat®-produkterna dr markta for att vara Idtt och var-
aktigt identifierbara och spdrbara. Etiketterna foljer standar-
derna EN 10021 och EN 10204. Férpackning och skydd av véra
stdlprodukter bestdms vanligen vid bestdlliningen. Emballage-
band, mellanldgg, kantskydd och andra tillbehdr for att sdkra
forpackningen anvdnds pa lampligt satt och enligt kundens
krav. Kartong eller polyetylenfilm anvénds vanligen som
forpackningsmaterial for klippta ldngder. Buntarna inklusive
mellanldgg dr fdsta med metallband. Coils levereras skyddade
av papp, omslagspapper eller korrugerad plast och ringar av
plast, kantskydd av metall samt emballageband.

Yrkeshygieniska gréinsvirden (OEL), 8 h (mg/m?3)

ANSKAFFNING OCH TRANSPORT

De allmdnna villkoren i alla ink6psavtal kréver att SSABs hdll-
barhetspolicy for leverantdrer foljs. Etiska vdrderingar, miljohdn-
syn och energieffektivitet véigs in vid valet av leverantdérer. Vad
gdller de huvudsakliga rGvarorna for stalproduktionen i Bra-
hestad skeppas kalkstenen frén Sverige, kolet frdn Nordame-
rika och Australien och jarnmalmspellets skickas med bat fran
Sverige eller med jdarnvdg fran Ryssland. De fardiga produk-
terna transporteras sjovdgen, pd landsvdg eller i kombination
med jarnvdg. Foretagets egen logistikenhet ansvarar for storre
delen av SSABs transporter av révaror och produkter.

SSABs miljdhdnsyn avseende logistik styrs via ett certifierat
miljéledningssystem. Mdlet dr att 6ka andelen logistikavtal
med samarbetspartner som har skrivit pd avtal om energief-
fektivitet i logistik- och transportsektorn. Omkring 85 procent
av SSABs landtransporter per ton produkter sker med en
partner som har tecknat energieffektivitetsavtal. Logistikforetag
som saknar energieffektivitetsavtal uppmanas regelbundet att
skaffa det. SSABs internationella samarbetspartner har certi-
fierade miljéledningssystem. Logistiken syftar till att optimera
transporter, maximera nyttolaster och kombinera transporter
s@ effektivt som majligt.

ATERVINNING OCH AVFALLSHANTERING

Stdl Gr 100 procent Gtervinningsbart och stdlskrot har en stark
position pd marknaden: stdl som dtervinns fran konstruktioner
och slutprodukter i slutet av sin livscykel kan effektivt anvén-
das for att tillverka nytt stdl.

Inget farligt avfall bildas fran slutprodukterna och stdl skadar
inte miljon. Enligt Europeiska avfallskatalogen dr avfallskoden
for kasserade stdlprodukter som tillverkats av SSAB 17 04 05
(jarn och stdl). De flesta férpackningsmaterial for stdlprodukter
kan dtervinnas eller teranvdndas.

INFORMATION OM SAKER ANVANDNING
Stdl medfor inga risker for miljon i de former det levereras. Vis-



sa stdlsorter innehdller legeringselement som mangan, krom,
nickel, koppar och kisel. Inget av dessa dmnen sldpps ut under
normala eller rimligen férutsebara anvdndningsforhdllanden.

Damm och @ngor kan bildas ndr stdlet smdlts, svetsas, skdrs
eller slipas (eller vérms upp till mycket hoga temperaturer).
Langvarig exponering for hoga damm- och dnghalter kan pa-
verka hdlsan, sdrskilt lungorna. Sammanséttningen av damm
och dnga beror pé den stdlsort och de metoder som anvdnds.

Svetsning mdste utforas av yrkeskunniga personer. Person-
lig skyddsutrustning mdste anvdndas och tillréicklig ventilation
mdste sdkerstdllas i enlighet med arbetsmiljélagstiftningen.
Anvisningar for svetsning av metaller och legeringar finns till
exempel pd European Steel Associations webbplats
www.eurofer.org.

Stdlhantering utsdtter inte mdnniskor och miljo for fara och
det finns darfor inga sdrskilda grinsvdrden for exponering. Inte
heller har ndgra forsta hjilpen-atgdrder, Gtgdrder i hdndelse
av brand eller oavsiktliga utslépp eller Gtgdrder vad gdller han-
tering och férvaring av stdl specificerats. Vissa yrkeshygieniska
grdnsvdrden har dock faststdllts for stallegeringar och féren-
ingar. Med ldg exponering avses en total dammbhalt pd mindre
@n 5 mg/m3. Tabell 2 visar de yrkeshygieniska grédnsvérden som
gdller i Finland.

BILD 1: SYSTEMGRANSER FOR LIVSCYKELANALYS.

Normala forsiktighetsatgdrder bor vidtas for att undvika
personskador, som huvudsakligen orsakas av tunga produkter
eller vassa kanter. Personlig skyddsutrustning sGsom sdrskilda
handskar och 6gonskydd mdste anvindas.

Fdrgbelagt stdl dr inte klassificerat som farligt enligt EU:s
kemikalieférordning (REACH) och ndgra sdkerhetsdatablad
eller regler och férordningar for férpackning, mdrkning eller
transport krdvs inte.

SAKERHET

¢ Anvdnd alltid handskar och skyddskldder vid hantering av
stdlprodukter.

o Akta dig for skarpa kanter och horn.

¢ Anvind alltid godkdnd lyftutrustning ndar du flyttar
stdlprodukter.

e Lyft aldrig en produkt i emballagebanden.

¢ Spdnda emballageband kan orsaka skada ndr de klipps av
och det yttre varvet av en rulle kan fjadra ut.

« GG aldrig under stdlprodukter ndr de flyttas.

» Kontrollera att fastbanden dr tillrdckligt starka och
ordentligt fastsatta.

« Folj alltid gdllande bestimmelser om arbetarskydd
och ta reda pd om installationsplatsen har ndgra sdrskilda
krav angdende sdkerhet innan du p&borjar installationen.

MATERIAL- TRANSPORT PRODUKTION TRANSPORT PA PLATS- ANVAND- RIVNING C1 TRANSPORT ATERVINNING
TILLFORSEL (A2) (A3) (A4) INSTALLATION  NINGSFAS c2 (D)
(A1) (A5) (B1-B7)

Produktion av
firgbelagt stdl:
forbehandling,
primer,
baksides-
beléiggning,
beléiggning,
torkning

Kallvalsat
stdl/metall-
belagt stdl

Energi

stdlskrot
som rdvara

till stdl-
tillverknings-
processen

:

Bearbetning
av avfall
(C3-C4)

v v

AVFALLSHANTERING

Diagrammet visar faser i en stdlkonstruktions livscykel. Livscykelfaser med gré bakgrund ingdr inte i livscykelanalysen.



MILJOPROFIL

Denna miljévarudeklaration tdcker produktens livscykel fran
vagga till grind och inkluderar en dtervinningsgrad pa 90 % for
stdl, dvs. den externa paverkan pa livscykeln ("vagga till grind
med alternativ"). Det innebdr att stdlskrotet som anvdnds som
infldde i stdltillverkningsprocessen utgor en belastning medan
det stdl som dtervinns efter anvidndningsfasen utgor en kredit.
Livscykelanalysen i miljsvarudeklarationen innehdller ingen
information om byggfasen, anvindnings- och driftfasen eller
rivningsfasen.

Effekten av Gtervinning har berdknats baserat pd LCA-mo-
dellen fran World Steel Association pd sd sdtt, att kompensa-
tionen dr skillnaden mellan den priméra och den sekunddra
produktionen av ett st@ldmne vid tillampning av Gtervinnings-
processen. Det behdvs 1,092 kg Gtervunnet stdl for att produ-
cera 1kg stdli sekunddr produktion. | genomsnitt anvands

Garantierna for GreenCoat®bygger pa 6ver 40 drs erfarenhet av
utomhusprovning vid SSABs ackrediterade testanldggningar
(hdr pd den svenska vdstkusten).

A AL

20 % stdlskrot i produktionen av stdl pd stdlverket i Brahestad.
Fordelar och belastning av stdlskrotet som anvdnds i stdl-
verk redovisas inom grdnserna for World Steel Associations
LCA-modell. For att undvika dubbelrdkning redovisas de inte
pa nytt ndr de anvdnds som sekunddrt material.

Livscykelfordelarna hos biprodukter som hdrror frén stdl-
produktionen har allokerats till stdlproduktionen i enlighet
med LCA-modellen. Allokering av biprodukter berdknas som
minskad miljopdverkan i produktionen av varmvalsat stdl med
5-10 % och i genomsnitt 8 %.

Alla varden gdller 1kg fargbelagt stdl, producerat pd SSAB i
Tavastehus. Tabell 3 nedan visar de miljomdssiga indikatorerna
baserade pé livscykelanalysen av SSABs fdargbelagda stélpldt
och coils.



TABELL 3: MILJOPROFIL FOR GREENCOAT FARGBELAGDA STAL.

Parameter

Parametrar som beskriver miljopdverkan

GWP Global warming potential, klimatp&verkan
ODP Ozone Depletion Potential, fortunning av ozonskiktet

AP Acidification potential, férsurning av jord och vatten
EP Eutrophication potential, dvergddning

POCP Formation potential of tropospheric ozone, bildande av
ozon i troposfdren

ADP-element Abiotic depletion potential, utarmning av abio-
tiska resurser

ADP-fossila brdnslen Abiotic depletion potential, utarmning av
abiotiska resurser

kg CO,-ekvivalenter

kg CFC-11
-ekvivalenter

kg SO, -ekvivalenter
kg (PO,)-*-ekvivalenter

kg eten-ekvivalenter
kg Sb-ekvivalenter

MJ, nettovidrmevérde

Produktfas

Leverans av r@varor och
tillverkning av stdlprodukt
2,81

1,01x10¢

6,62 x10-3
6,74 x10
6,29 x10

2,01x10+

302

Foérdel / belastning utanfor
systemgréinsen

/°-\terunviindning,
energidtervinning,
Gtervinningspotential

-1,32

4,14x10°®

-2,07x1073
-9,16x10-
-6,52x10

-1,32x10-°

-139

Parametrar som beskriver resursanvéndning och primér energi

Anvéndning av férnybar primdr energi som energibdrare
Anvdndning av férnybara primdra energikdllor som rdmaterial
Total anvdndning av férnybara primdra energikallor
Anvdndning av icke-férnybar primdr energi som energibdrare

Anvdndning av icke-férnybara primdra energikdllor som
rdmaterial

Total anvdndning av icke-fornybara primdra energikdllor
Anvdndning av sekunddrmaterial

Anvdndning av fornybara sekunddra brdnslen
Anvdndning av icke-férnybara sekunddra brdnslen

Nettoanvandning av sotvatten

Annan miljdinformation som beskriver kategorier av avfall

MJ, nettovarmevdrde
MJ, nettovirmevdrde
MJ, nettovdrmevdrde
MJ, nettovdrmevdrde

MJ, nettovdrmevdrde

MJ, nettovdrmevdrde
kg
MJ, nettovdrmevdrde

MJ, nettovdrmevdrde

128

1,28

20,2
116

194x10°

0,82

0,82
-11
-11.3

124

-3,40x1073

Bortskaffat farligt avfall
Bortskaffat icke-farligt avfall
Bortskaffat radioaktivt avfall

Annan miljdinformation som beskriver utfloden

012
4,18x10
6,83x10

0,02
3,70x10?
4,44x10

Parameter

Komponenter for dteranvandning
Material fér &tervinning

Material for energidtervinning

Exporterad energi

MJ per energibdrare

Produktfas totalt

0,04






TABELL 4: TYPISKT KEMISKT INNEHALL | FARGBELAGGNINGAR (=hérdade fdrgbeldggningar eller immad laminatfolie).

VIKTEN HAR BERAKNATS MED 0,45 MM STAL MED ZINKBELAGGNING Z100.

Produkt Typ av imne

Organiska bindemedel

GreenCoat Pural BT, GreenCoat TSP Pural BT,
GreenCoat FAP Pural BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Pro BT, GreenCoat PLX Pro BT,
GreenCoat FAP Pro BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Crown BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Mica BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Amnets innehdll
Polyesterbindemedel (méttade)
Polyuretanbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Alkylestrar av naturliga oljor (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (méttade)
Andra organiska bindemedel
Epoxy

Alkylestrar av naturliga oljor (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Polyuretanbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Alkylestrar av naturliga oljor (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyllningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (méttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Alkylestrar av naturliga oljor (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyllningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [wt%]

0.4
02
0,0
0.0
Ja
0.0
01
0.0
00
00
0.0
03
0,0
01
Ja
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
04
0,0
0,0
0,0
Ja
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
03
0,0
0,0
Ja
0,0
0.0
00
0.0
00
0.0

Max [wt%]

1.2
04
0.4
01
Ja
0,7
0,3
0.0
0.2
0,0
0.0
1,5
0,4
01
Ja
0,4
01
0,1
0.2
0.0
0.0
1,0
01
0.4
01
Ja
0.3
03
01
0.2
01
0.0
1.2
04
01
Ja
0.4
01
01
0.2
0,0
0.0



Produkt Typ av dmne

Bindemedel

GreenCoat Purex

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat PLX Legacy, GreenCoat TSP Legacy

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Cool

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Hiarc

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Hiarc Max

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Amnets innehdll
Polyesterbindemedel
Polyuretanbindemedel
Andra organiska bindemedel
Naturliga oljefértunnare (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyllningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (méttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyllningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

PVDF

Akrylbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

PVDF

Akrylbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [wt%]
0,0
0,0
0,0
Nej
0,0
0,0
00
00
0.0
Nej
00
00
0.0
0,0
0.0
0,0
0,0
0.0
00
0,6
0,0
0,0
00
0,0
0,0
00
0,0
00
03
02
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
02
0.2
0,0
00
0.0
0,0
0.0
0,0
0.0
00

Max [wt%]
0,7
0.2
0.0
Nej
0.2
01
01
00
01
Nej
09
04
01
0,2
01
0,0
01
0.0
0,0
1,5
0.4
01
0,6
04
0.0
01
0.0
0.0
11
0.3
0.4
01
0.5
01
0.0
0.2
0.0
00
15
0.3
04
01
05
0.2
00
0,2
0.0
0.0



Produkt Typ av émne

Organiska bindemedel

GreenCoat Hiarc Cool
Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Anti-Graffiti BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat Pural Farm BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat RWS ) )
Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Rough Matt Polyester

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Amnets innehll
Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Alkylestrar av naturliga oljor (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Polyuretanbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Alkylestrar av naturliga oljor (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska tillsatsmaterial
Oorganiska tillsatsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska tillsatsmaterial
Oorganiska tillsatsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [wt%]

0.5
00
0,0
01
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
Ja

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,4
0.2
0.0
0,0
Ja

0.0
01
0.0
0,0
0.0
0.0
14
00
01
01
0,0
0,0
00
0,0
0,6
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0

Max [wt%]

1.0
04
01
0.5
0.2
01
01
01
00
0.5
0.4
1,0
Ja
02
01
0,0
01
00
0,0
09
04
0.4
01
Ja
0,6
03
0,0
02
0,0
0,0
2,4
0,0
06
02
0,0
02
00
0.0
12
0.4
01
0.5
01
00
0.2
0.0
0,0



Produkt Typ av dmne

Organiska bindemedel

Polyester

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

GreenCoat FoodSafe BT

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Polyester Indoor

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Strukturerad polyester

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Amnets innehdll
Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Alkylestrar av naturliga oljor (BT)
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska tillsatsmaterial
Oorganiska tillsatsmaterial

Organiska tillsatser

Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska tillsatsmaterial
Oorganiska tillsatsmaterial

Organiska tillsatser

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [wt%]
0,6
0,0
0,0
0,0
0,0
0.0
00
0.0
0,0
00
00
00
Ja
0.0
0,0
0.0
0,0
00
00
06
0,0
00
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0.0
0.0
00
0.0
00

Max [wt%]
1.2
04
01
0,5
01
0.0
0.2
00
0.0
09
04
0.1
Ja
0.6
01
0.0
01
0.0
0.0
12
0,4
01
0,5
0.1
0.0
0.2
0.0
0.0
06
0,4
01
06
00
00
01
00
0,0
09
0.2
0.3
01
00
0.2
00
0.0



Produkt Typ av imne

Organiska bindemedel

Energy Interior

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

PVC-laminat

Organiska bindemedel

Laminate FoodSafe

Tillsatsmaterial

Organiska bindemedel

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

Organiska bindemedel

Tillsatsmaterial

Nanopartiklar

* Amnet visas pé& beldggningen pé baksidan.

Amnets innehdll
Polyesterbindemedel (méttade)
Polyuretanbindemedel

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial

Organiska tillsatser

PVC

Andra tillsatser

Vinylharts

Akrylbindemedel
Polyesterbindemedel (mdttade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fyllnadsmaterial
Organiska tillsatser
Polyesterbindemedel (mattade)
Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyliningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

PVC

Plasticerare

Epoxy

Andra organiska bindemedel
Titandioxid

Andra pigment

Organiska fyllningsmaterial
Oorganiska fylinadsmaterial

Organiska tillsatser

Min [wt%]
01
0.0
0,0
0,0
0,0
01
0,0
0,0
0,0
0,0
34
1.0
02
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
00
0,0
08
0,0
00
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
4,0
18
0,0
0,0
11
0,0
0.0
01
0,0
0,0

Max [wt%]
0,5
01
04
01
02
02
0,0
01
0,0
0,0
37
13
0,6
0,0
0,0
04
01
0.2
01
0,0
01
0.0
1,7
0.4
01
03
0.2
00
0.4
00
00
50
2,5
0.4
01
14
01
0,0
03
0,0
0,0



Om SSAB

SSAB har tillverkat produkter for byggnadsindustrin i mer dn 50 &r och dr en pionjdr
och innovator genom att skapa hdllbara fargbelagda produkter som har svensk rapsolja
i beldggningen.

SSAB dr ett Norden- och USA-baserat stdlforetag. SSAB erbjuder mervérdespro-
dukter och tjanster som har utvecklats i ndra samarbete med foretagets kunder f0r att
skapa en starkare, ldttare och mer hdllbar vérld. SSAB har produktionsanléggningar i
Sverige, Finland och USA och har anstdllda i éver 50 Idnder.. www.ssab.com

SSAB och dess dotterbolag har bemédat sig om att se till att innehdllet i denna publikation dr korrekt. Vi tar emel-
lertid inget ansvar for fel eller information som befinns vara vilseledande. Férslag till, eller beskrivningar av slutan-
vandning eller anvéndning av produkter eller arbetsmetoder dr endast till for information. SSAB och dess dotter-
bolag dtar sig inget ansvar i detta hinseende.

Ingen del av denna publikation far mdngfaldigas utan uttryckligt skriftligt tillstand av SSAB.

Denna broschyr dr tryckt hos ett nordiskt Svanenmdrkt tryckeri. Det innebdr att féretaget
uppfyller strénga milickrav och har beviljats nordisk miljdmdrkning.
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